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SERIA SDV-H

PRZEWODNIK

O FREZOWANIE

FREZARKI BRAMOWE
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SERIA SDV-H
O nas
ZA INNOWACJA STOI CZLOWIEK ’,
Skuteczne CNC ;
Méwimy: ZA INNOWACJA STOI CZLOWIEK, Lubimy podnosi¢ poprzeczke. Ale sobie.

a wiec Ty drogi Partnerze! ) ) ;
Nasz standard to petne partnerstwo i wsparcie na kazdym eta-

Dobre rozwigzania przychodza wtedy, gdy wstuchujemy sie pie wspotpracy.
w Twoje potrzeby. Dlatego w branzy CNC uchodzimy za lidera

Oferujemy nie tylko samg maszyne, ale i doradztwo w jej
i partnera, ktéry tworzy rozwigzania dostosowane do biznesu. L=t y : i -

wyborze, serwis, zdalng diagnostyke i narzedzia do optymali-
Swoja pozycje zawdzieczamy statym przemianom ku zacji produkgji.

przysztosci i innowacyjnemu podejsciu do obstugi klienta. . L . o
Mozesz liczy¢ réwniez na nasze wsparcie we wdrozeniu

Jednak te zmiany nie sg podyktowane wytacznie tym, co pod- produkcji: dostarczamy oprogramowanie CAD/CAM, opracowu-
powiada rynek, ale i tym, jakie potrzeby dostrzegamy u firm jemy technologie i prowadzimy nadzér we wdrazaniu produkcji
z ktérymi wspotpracujemy. nowego detalu.

Stale poszerzamy tez rynek CNC o nowe, skuteczne rozwigzania,
po to by Twdj biznes dziatat szybciej i efektywniej.

A

SPRZEDAZ MASZYN CNC

najszerszy na rynku zakres pracy

. - * obrabiarek CNC (o przejazdach w osi
Lot X od 610 mm do nawet 20000 mm), @

bogaty standard wyposazenia

NARZEDZIA w standardzie, magazyn .
fachowe doradztwo i wygodne maszyn w Polsce ‘. DORADZTWO
sktadanie zamoéwien 24/7 dzieki .'_zaawansowane realizacje od doboru
sklepowi internetowemu oraz technologii obrébki, przez
platformie B2B zaprojektowanie i wykonanie
° mocowan, po petng robotyzacje
SZKOLENIA B
wtasne centrum szkoleniowe
z praktycznymi éwiczeniami na I:E N
maszynach i stacjach roboczych, :
realizowane przez praktykéw ROZWIAZANIA IT
“ skuteczne CNC to mniej btedow
produkcyjnych - oferujemy
‘. oprogramowanie pozwalajgce w czasie
“. rzeczywistym monitorowac¢ produkcje,
K . % zgtaszaé btedy w obstudze
FINANSOWANIE SERWIS e
dobdr najlepszej formy finansowania, szybka reakcja (zdalny serwis,
w tym leasing fabryczny © " czas reakcji do 24 h), doswiadczeni

pracownicy
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SERIA SDV-H

FREZARKI BRAMOWE

m Precyzyjna obrobka wielkogabarytowych detali o wadze m Komfortowa obstuga dzieki mozliwosci zatadunku
od 3 do 32 ton z mozliwoscig obrébki pieciostronnej. i roztadunku z géry, boku oraz przodu obrabiarki.

m Sztywna i zwarta konstrukcja maszyny dzieki zeliwnej m Dostepnosé czesci zamiennych dzieki uniwersalnym
korpusowi, 4 prowadnicom w osi Z, hydraulicznemu rozwigzaniom technicznym oraz komponentom
odcigzeniu osi Z. renomowanych producentéw.

m Zwiekszona funkcjonalnosé dzieki opcji zastosowania
magazynu do narzedzi pionowych i poziomych oraz
magazynu gtowic.

Gtéwne cechy serii

« korpus obrabiarki wykonany z zeliwa

« konstrukcja bramowa

« liniowe prowadnice toczne we wszystkich osiach

« 3 prowadnice w osiach X,Y

« 4 prowadnice w osi Z

- stabilizacja temperaturowa wrzeciona

« hydrauliczne odcigzenie osi Z

« mozliwos¢ obrébki 5-stronnej

« centralny uktad smarowania

« wysokiej klasy $ruby kulowo-toczne obustronnie
tozyskowane

« enkodery absolutne

« wysokie moce napedéw i momentéw obrotowych
do wysokowydajnej obrébki

« ciezar obrabianego detalu od 3 do 32 ton

« szybki dwuramienny zmieniacz narzedzia

hydrauliczne odcigzenie osi Z

© 0 0000000000000 000000000000000000 00

4 prowadnice w osi Z

ooooogoo..o....cocooooooooo.o

SERYJNIE!

3 prowadnice w osiach X, Y
.

. SERYJNIE!

.

« mozliwos¢ zatadunku z kazdej strony
« petna ostona przestrzeni roboczej
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Wyznaczamy najwyzszy standard

Obrabiarka posiada w standardzie
mozliwos¢ ~ GWINTOWANIA  BEZ
OPRAWKI KOMPENSACYJNEJ, co
umozliwia prawidtowa obrobke bez
koniecznosci zakupu dodatkowych
oprawek.

STABILIZACJA TEMPERATUROWA WRZECIONA

montowana jest seryjnie i zapewnia utrzymanie statej temperatury wrzeciona
podczas pracy na duzych obcigzeniach i wysokich obrotach. Wrzeciono nie od-
ksztatca sie termicznie co gwarantuje precyzyjng obrébke.

SYSTEM PRZEDMUCHU WRZECIONA | CHLODZENIE NARZEDZIA

powietrzem i cieczg sg montowane w standardzie. Istnieje mozliwos¢ montazu
takze chtodzenia przez wrzeciono o ci$nieniu az do 50 bar.

o ¢ ¢ ¢ 06 0606060600000 0000000000000 0000000000000000000 0 00

TECHNOLOGY

© © 0000009000000 00000000000000000000e00

UKLAD SPREZONEGO POWIETRZA
zapobiega przegrzaniu obrabianego de-
talu. Chtodne powietrze jest dostarczane
bezposrednio na detal poprzez specjalne
dysze.

@ e 0600600000000 000000000000000 000

SYSTEM USUWANIA WIOROW

redukuje czas pracy operatora na czynnosci po-
boczne, nie zwigzane z procesem obrobki. W stan-
dardzie montowany jest zintegrowany transporter
wiéréw — srubowy obustronny oraz tasmowy.

.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

© e 0000000000000 000000000000000 00

Zastosowanie TELESKOPOWYCH OStON chro-
ni powierzchnie prowadnic oraz innych wrazli- |
wych czesci obrabiarki, podwyzsza ich trwato$é |
i zapobiega uszkodzeniom mechanicznym.

© © 0 0 00000 0000000000000 0000000000000 000000000000000

®© 0000000000000 00000000000000000000o0



TBI TECHNOLOGY
SERIA SDV-H

WRZECIONO Z PRZEKLADNIA ZF

w obrabiarkach serii SDV-H znajduje sie
standardzie i zapewnia precyzyjng i doktad-
ng obrébke. Stosowanie przektadni 2 stop-
niowej zwieksza czterokrotnie moment ob-
rotowy obrabiarki.

TRANSMISJA DANYCH
RS 232-C + USB.

KOLKO RECZNE

w standardzie zapewniajgce komfort
obstugi dzieki mozliwosci zdalnego
sterowania.

CENTRALNY UKLAD SMAROWANIA
prowadnic,  srub  kulowo-tocznych
zapewnia ptynng prace urzadzenia
. i zapobiega nadmiernemu zuzyciu.

RECZNE PISTOLETY do  sptukiwania
powierzchni roboczej (wodg i powietrzem)
zwiekszajg komfort pracy operatora.

© e 0 0000000000000 00000000 0 00

MAGAZYN NARZEDZI PIONOWYCH | POZIO-
MYCH (opcja) zwieksza funkcjonalnos¢ ob-
rabiarki. Magazyn w zaleznosci od wybranej
opcji moze pomiesci¢ do 120 narzedzi.
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Wyznaczamy najwyzszy standard

WYPOSAZENIE STANDARD OPCJA
STEROWANIE HEIDENHAIN TNC 620 °

STEROWANIE HEIDENHAIN TNC 640 °
STEROWANIE SIEMENS 828D °
STEROWANIE FANUC OiMF °
GWINTOWANIE BEZ OPRAWK| KOMPENSACYJNEJ °

KOLKO RECZNE °

WRZECIONO Z PRZEKEADNIA 20 — 4 000 OBR/MIN °

ZWIEKSZENIE OBROTOW WRZECIONA DO 30-6000 / 80-8000 / 100-10000 / 12000-24000 OBR/MIN °
WRZECIONO DIRECT-DRIVE °
SYSTEM PRZEDMUCHU WRZECIONA °
SYSTEM CHEODZENIA NARZEDZIA POWIETRZEM | CIECZA °
CHEODZENIE PRZEZ WRZECIONO DO 50 BAR

LINIALY POMIAROWE HEIDENHAIN

ROZSZERZENIE PRZEJAZDU 0S| Z DO 1400 MM

ZWIEKSZENIE PRZESWITU POD BELKA 0 200/300/400 MM

MAGAZYN NARZEDZI OD 24- DO 120-POZYCYJINY

MAGAZYN DO NARZEDZI PIONOWYCH LUB POZIOMYCH

MAGAZYN GEOWIC

MOZLIWOSC MONTAZU ROZNYCH GEOWIC

TRANSMISJA DANYCH RS 232-C + USB L]
RECZNE PISTOLETY DO SPEUKIWANIA POWIERZCHNI ROBOCZEJ (WODA | POWIETRZEM) °
UKtAD SPREZONEGO POWIETRZA ®

ZINTEGROWANY TRANSPORTER WIOROW — SRUBOWY OBUSTRONNY ORAZ TASMOWY
WRAZ Z WOZKIEM

SONDA DO POMIARU NARZEDZIA ]
SONDA DO POMIARU DETALU °
TBI CONNECT

PODKtADKI POZIOMUJACE

INSTRUKCJA OBStUGI | SCHEMAT ELEKTRYCZNY
INSTRUKCJA OPROGRAMOWANIA

NARZEDZIA OPERATORA

CERTYFIKAT CE
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Niezawodne rozwigzania

HE Obrabiarka zostata zaprojektowana z 4 PROWADNICAMI W 0SlI Z,
co skutkuje wieksza stabilnoscig obrobki oraz wyeliminowuje ewen-
tualne drgania. Prowadnice majg 45 mm szerokosci.

Osie X iY tworzg 3 PROWADNICE liniowe dla kierunkéw poziomych
i pionowych, ktére zapewniajg wiekszg stabilnosc¢ i sztywnos¢ urza-
dzenia. Prowadnice majg szeroko$¢ 65 mm.

4 prowadnice w osi Z

© © 0 0 000000000000 000000000000000000000000 0 0e

40 o o000 0 0

3 prowadnice w osi Y

S
oy s
‘ A "Nﬂ.mw

Y YUANLIAI))

WYSOKIEJ KLASY SRUBY KULOWO-
-TOCZNE obustronnie tozyskowane sa
montowane w standardzie z napieciem
wstepnym w celu eliminacji luzéw.

e e 6 6000000000000 00000000 00

BELKA POPRZECZNA z trzema prowad-
nicami znacznie poprawia sztywnosc¢
maszyny oraz poprawia doktadnosc
obrébki.

e 0000000000000 000000000 00

.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

GLOWICA DO OBROBKI 5-STRONNEJ
umozliwia podejscie do obrabianego
detalu z pieciu stron (Z, +X, -X, +Y, -Y),
przez co znacznie zwieksza mozliwosci
obrébcze.

“le 6000000000000 00000000000

© © 0 0 0 06 000000606000 0000000000000 000000000000000000000e0
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Wrzeciono

WBUDOWANE WRZECIONO
SK50 / HSK-A100, 10000 obr/min [
SK40 / HSK-A63, 18000 obr/min
HSK-A63, 12000-28000 obr/min
I
F - f} |
o : !
| i &
_9 [ ®
o o
=121 |k
LN l
WRZECIONO WRZECIONO WRZECIONO
DIRECT-DRIVE DIRECT-DRIVE Z NAPEDEM PASOWYM
(stozek SK50, z 2-stopniowg z 2-stopniowg
8000/10000 obr/min) przekfadnig ZF przektadnia
(stozek SK50, (stozek SK50,
6000/8000/10000 4000/6000/8000
obr/min) obr/min)
Moment obrotowy
WBUDOWANE WRZECIONO WRZECIONO DIRECT-DRIVE WRZECIONO Z NAPEDEM PASOWYM
Nm KW Nm W Nm KW
B¢ ; : : 30 min.
910 989.8—} 2
118——?\5 15 min. » TOH ‘ 839,8—5\\ Praca ciagta ”
BF=1% -/ . 15 min. 5 h : E\\\ /
80-—]}4\\ / 1 Praca ciagta 5 M, 30 min. A % l\\\
///\;}( '\“.‘ 14 Praca ciagta - \)
/N ; R4 M (| KRN
i e N K S /AN
22 [[/ \\% —F=—_ 1 / \i\\\ 2y \Q\\QQ:~~
. i =g gl [T aulf: T
A Iyl : 2 q " q
151%%0 4000 8000 obr/min "7 273 1500 6000 obr/min 250 1000 obr/min
silnik 18,5/22 kW z 2-stopniowa przektadnig ZF, z 2-stopniowg przektadnig pasowa,

silnik 22/26 kW, 170000 obr/min

silnik 22/26 kW, 4000 obr/min
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Gtowice

GLOWICA MANUALNA KATOWA 45°
Indeksowanie manualne co 5st.

Reczny zacisk narzedzia

Maks. obroty 3000 obr/min

Maks. moc wyjsciowa: 26 kW (35HP)
Stozek wrzeciona: SK50

Maks. $rednica narzedzia: 215 mm
Przetozenie: 1:1

GLOWICA MANUALNA / POLAUTOMATYCZNA KATOWA 90°
Indeksowanie automatyczne

Hydrauliczny automatyczny zacisk narzedzia

Maks. obroty 3000 obr/min

Maks. moc wyjsciowa: 26 kW (35HP)

Sita zacisku narzedzia: 1100 kgf

Stozek wrzeciona: SK50

Maks. $rednica narzedzia: 215 mm

Przetozenie: 1:1

GLOWICA MANUALNA 90°
Indeksowanie co 5 st.

Reczny zacisk narzedzia

Maks. obroty 3000 obr/min

Maks. moc wyjsciowa: 26 kW (35HP)
Stozek wrzeciona: SK50

Maks. $rednica narzedzia: 215 mm
Przetozenie: 1:1

GLOWICA MANUALNA / POLAUTOMATYCZNA DWUOSIOWA
Hydrauliczny reczny zacisk narzedzia

Maks. obroty 3000 obr/min

Maks. moc wyjsciowa: 26 kW (35HP)

Stozek wrzeciona: SK50

Maks. srednica narzedzia: 215 mm

Przetozenie: 1:1

GLOWICA MANUALNA PROSTA 360/560 MM
Hydrauliczny reczny zacisk narzedzia

Maks. obroty 3000 obr/min

Maks. moc wyjsciowa: 26 kW (35HP)

Sita zacisku narzedzia: 1100 kgf

Stozek wrzeciona: SK50

Maks. $rednica narzedzia: 215 mm

Przetozenie: 1:1

634
355

52 , 80

370
609.3

2300

925 ‘ 270
509.3

270

2175

Taps

447

1125

Q
®
&
210

639.3

2300

522.3/722.3

363 /563
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]
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SERIA SDV-H

Sterowanie

= X )
(oS g @l- ‘
N \5-\:‘::“”

B\ BB\
JeAEIEIEIES

POROWNANIE STEROWAN

STANDARD OPCJA OPCJA OPCJA
Parametr  Heidenhain TNC 620  Heidenhain TNC 640 Siemens 828 D Fanuc 0iMF
llo$¢ osi sterowanych + wrzeciono maks. 5+1 maks. 5+1 maks. 6 maks. 8+3
Interpolacja liniowa w4 osiach (opcja 5) w 4 osiach (opcja 5) w 4 osiach tak
Interpolacja kotowa  w 2 osiach (opcja 3) w 2 osiach (opcja 3) w 2 osiach tak
Monitor 15.1" TFT 19" 104" 84"/104"/15"
ntereis danych  USB/Ethemet/  USB/Ethemet/  popiipeicy  USB Ethemet/
(16 GB)
Programowanie dialogowe dialog HH dialog HH Shopmill 3D Manual Guide
Programowanie DIN/ISO tak tak tak tak
Brostokatnych, begunowych.mrm | salah tak tak tak tak
Symulacja obrébki tak tak tak tak
N aozas pracy auiomatycane) tak tak tak tak
Mozliwos$¢ instalacji kétka recznego tak tak tak tak
Obstuga sondy do pomiaru narzedzia tak tak tak tak

Obstuga sondy do pomiaru detalu tak tak tak tak
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Komponenty swiatowych producentow

NAZWA MARKA

Chtodzenie wrzeciona

tozyska

Magazyn narzedzi

Naped gtowny

Napedy osiowe

Obwody bezpieczeristwa

Pneumatyka

Pompy

Prowadnice

Szafa elektryczna

Sruby kulowo-toczne

Uktad hydrauliczny

Wrzeciono

Zabezpieczenia drzwi

Ztacza elektryczne

Ztgcza obrotowe

HABOR.

MOTION & CONTRO m

deta @cifu

HEDENHAIN S|EMENS FANUC

HEIDENHAIN S|EMENS FANUC

FESTO FONRAY iiriec

o™

&\
GRUNDFOS

SIEMENS F :TN Schneider

nnnnnnnnnn

OMRON

OTT —{;-DEUBLIN

Spanntechnik




TBI TECHNOLOGY
SERIA SDV-H

12

Rzuty maszyny

MODEL
SDV-H 1611
SDV-H 2011
SDV-H 2215
SDV-H 2219
SDV-H 3215
SDV-H 3219
SDV-H 3224
SDV-H 3229
SDV-H 4219
SDV-H 4224
SDV-H 4229

i DLUGOSC
RZUT Z GORY
|] Pneumatic unit
AT.C M/C &
W b
] unit Eooleﬂ:
I—E T
| i
ey E 1 O Y N Y
Auto Lube
— i I
Electric Box
=
L\ l
~
RZUT Z PRZODU
\%_
N
N \2
AN EE"
] 1 1]
L -
[ B
o "Io®o 0°o0 o0%o g o Qo®o o0°0]
\
DLUGOSC
RZUT Z BOKU ]

WYSOKOSC

DLUGOSC SZEROKOSCG WYSOKOSC

5210 4650
4350

5970 4650

6210 5165

6210 5565

8210 5165

8270 5565

8270 6065 4250/ 4830
8270 6565
10270 5565
10270 6065
10270 6565

SZEROKOSC

SZEROKOSC

WYSOKOSC

WYSOKOSC

MODEL DLUGOSC SZEROKOSC
SDV-H 4234 10270 7065
SDV-H 4239 10270 7565
SDV-H 5224 12270 6065
SDV-H 5229 12270 6565
SDV-H 5234 12270 7065
SDV-H 5239 12270 7565
SDV-H 6224 14270 6065
SDV-H 6229 14270 6565
SDV-H 6234 14270 7065
SDV-H 6239 14270 7565

4250/ 4830
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Przestrzen obréhcza
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@
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o
B (otucosc stotu)
MODEL A B c D E F
SDV-H 1611 1600 1600
1200 1000 1500
SDV-H 2011 2040
SDV-H 2215 1600 2000 1400 1900
2200
SDV-H 2219 2000 1700 2400
SDV-H 3215 1600 1400 1900
SDV-H 3219 2000 1700 2400
3000 3200
SDV-H 3224 2500 2200 2900
SDV-H 3229 3000 2700 3400
SDV-H 4219 2000 1700 2400
SDV-H 4224 2500 2200 2900
SDV-H 4229 3000 4000 2700 4200 3400 760/1000
SDV-H 4234 3500 3200 3900
SDV-H 4239 4000 3700 4400
SDV-H 5224 2500 2200 2900
SDV-H 5229 3000 2700 3400
5000 5200
SDV-H 5234 3500 3200 3900
SDV-H 5239 4000 3700 4400
SDV-H 6224 2500 2200 2900
SDV-H 6229 3000 2700 3400
6000 6200
SDV-H 6234 3500 3200 3900
SDV-H 6239 4000 3700 4400

200/300/
400

13

H |
150x6 50
150x8 100
160x10 50
150x8 100
160x10 50

200x10 100
200x12 150
160x10 50
200x10 100
200x12 150
200x15 100
200x18 50
200x10 100
200x12 150
200x15 100
200x18 50
200x10 100
200x12 150
200x15 100
200x18 50
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SERIA SDV-H

Parametry techniczne

ZAKRES PRACY

Przesuw wzdtuzny stotu — o X

Przesuw poprzeczny
wrzeciennika — os Y

Przesuw pionowy
wrzeciennika — 0$ Z

Powierzchnia stotu

Odlegtosé pomiedzy kolumnami

Odlegto$¢ czoto wrzeciona —
— powierzchnia stotu

Rowki typu T

(ilos¢ x szerokose x rozstaw)

Obcigzenie stotu

WRZECIONO GLOWNE

Naped gtéwny

Moc napedu (S1/S6)

Obroty

Stozek wrzeciona
WYMIENNIK NARZEDZI (opcja)
Typ

llo$¢ narzedzi

Maks. $rednica narzedzia

Maks. $rednica narzedzia
(sgsiednie miejsce wolne)

Maks. ciezar narzedzia
Maks. dtugosé narzedzia
NAPEDY OSI

Osie X/Y/Z

Prowadnice rolkowe
w osiach X/Y/Z

PREDKOSC POSUWOW
Szybki posuw w osiach X/Y/Z
DANE OGOLNE

Dtugosé

Szeroko$e

Wysokose

Waga

mm 1600 2040 2200 2200 3200 3200 3200 3200 4200
mm 1100 1100 1500 1900 1500 1900 2400 2900 1900
mm 760 760/ 1000
mm  1600x1000 2000x1000 2000x1400 2000x1700 3000x1400 3000x1700 3000x2200 3000x2700 4000x1700
mm 1200 1200 1600 2000 1600 2000 2500 3000 2000
mm 250-1010 165-925/165-1165/270-1030 / 270-1270
Tx22x150  7x22x150 9x22x150 11x22x160 9x22x150 11x22x160 11x22x200 13x22x200 11x22x160
kg 3000 3500 5000 5000 7000 8000 10000 12500 12000
pasowy i przektadnia ZF
kw Fanuc: 18,5/22 (22/26), Heidenhain: 22/37
obr/min 20-4000 (30-6000 / 80-8000 / 100-10000 / 12000-24000)
SK50
bebnowy / farcuchowy
szt. 24/32/40/60/90/120
mm 125
mm 210
kg 18/20
mm 350
AC — naped cyfrowy
mm 65/65/45
m/min 15/15/12 (20/20/15) ‘ 12/12/12 (15/15/15) ‘ 10/10/12 (12/12/15)

mm 5210 5970 6210 6210 8210 8270 8270 8270 10270
mm 4650 4650 5165 5565 5165 5565 6065 6565 5565
mm 4350 ‘ 4250/4830 ‘ 4250/4830/5510/6110

kg 20000 20500 23500 25500 27000 31500 34000 36000 36500
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4200 4200 4200 4200 5200 5200 5200 5200 6200 6200 6200 6200
2400 2900 3400 3900 2400 2900 3400 3900 2400 2900 3400 3900
760 /1000

4000x2200 4000x2700 4000x3200 4000x3700 5000x2200 5000x2700 5000x3200 5000x3700 6000x2200 6000x2700 6000x3200 6000x3700

2500 3000 3500 4000 2500 3000 3500 4000 2500 3000 3500 4000

165-925/165-1165/270-1030 / 270-1270

11x22x200 13x22x200 16x22x200 19x22x200 11x22x200 13x22x200 16x22x200 19x22x200 11x22x200 13x22x200 16x22x200 19x22x200

15000 17000 19000 21000 17500 20000 22500 25000 25000 27500 30000 32500

pasowy i przektadnia ZF

Fanuc: 18,5/22 (22/26), Heidenhain: 22/37

20-4000 (30-6000 / 80-8000 / 100-10000 / 12000-24000)

SK50

bebnowy / farcuchowy

24/32/40/60/90/120

125

210

18/20

350

AC — naped cyfrowy

65/65/45

10/10/12 (12/12/15) 8/8/12(10/10/15)

10270 10270 10270 10270 12270 12270 12270 12270 14270 14270 14270 14270

6065 6565 7065 7565 6065 6565 7065 7565 6065 6565 7065 7565

4250/4830/5510/6110

39500 42500 45500 48500 57500 61000 64500 67500 71600 74500 77500 80500

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie nie stanowig oferty w rozumieniu art. 66 i n. k.c. lecz zaproszenie do zawarcia umowy w rozumieniu art. 71 k.c.
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