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INNOVATION IS CREATING BY HUMAN .

Effective CNC

LIDSKE INOVACE

Dobré reseni prichazeji, kdyz naslouchame vasim potfebam.
Proto jsme v oboru CNC povazovani za lidra a partnera, ktery
vytvari reseni na miru.

Za své postaveni vdécime neustalym zménam smérem do bu-
doucnosti a inovativnimu pristupu k zakaznickym sluzbam.

Tyto zmény vSak nejsou diktovany pouze tim, co diktuje trh, ale
také tim, jaké potreby vidime u spolecnosti, se kterymi spolu-
pracujeme.

A

Komplexni nasazeni

Nasim standardem je pIné partnerstvi a podpora v kazdé fazi
spoluprace.

Nabizime nejen samotny stroj, ale také poradenstvi pfi jeho
vybéru, servis, dalkovou diagnostiku a nastroje pro optimalizaci
vyroby.

S nasi podporou muizete pocitat i pri realizaci vyroby:
posky-tujeme software CAD/CAM, vyvijime technologie a
provadime dohled pfi realizaci vyroby nového dilu.

Neustdle také rozsifujeme trh CNC o nova, efektivni

fesSeni, ktera zrychli a zefektivni chod vaseho podniku.

PRODEJ CNC STROJU

CNC NASTROJE

odborné poradenstvi a pohodlné
objedndvani 24 hodin denné, 7 dni v
tydnu prostrednictvim internetového
obchodu a platformy B2B

g8

SKOLENI

vlastni Skolici stfedisko s praktickymi
cvi¢enimi na téma stroje a pracovni
stanice, provadéné odborniky z praxe

Polsku

., -
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FINANCOVANI
vybér nejlepsi formy financovani,
vCetné tovarniho leasingu

" e,
.
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CNC SERVIS  .-°
rychla reakce (vzdaleny servis, reakéni
" " dobaaz 24 hodin), zkuseny personal

- stroji na trhu (s pojezdy osy X od
1000 mm do 20000 mm), rozsahlé
standardni vybaveni, sklad stroji v

R

". PORADENSTVIi
'°_pokroéilé projekty z vybéru
technologie obrabéni, pres konstrukci
a vyrobu pfipravkl aZ po plnou
robotizaci.

IT RESENI
efektivni CNC znamend méné vyrobnich
chyb - nabizime software, ktery vam

umozni sledovat vyrobu v redlném case,
hlaseni provoznich chyb
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VC/MVC SERIE

3-0SA VERTIKALN| OBRABECI CENTRA

Vysoky standard vybaveni stroje umozriuje plnou funkénost v
zakladni cené stroje.

Kompaktni konstrukce stroje s maximalnim vyuzitim rozmérd
pracovniho prostoru.

Robustni konstrukce spolu s tepelnou stabilizaci vretena zajistuj
vysokou opakovatelnou presnost obrabén.

Komfortni provoz s oplachem trisek, integrovanym vynasecem
trisek, ofukovanim vretena a ruénim koleckem pro serizeni stroj
a jednoduché operace obrabéni.

Sklad nahradnich dilu v sidle firmy v Polsku, garantuje rychly
service a opravy stroje.

......................... vyvazovani.vreteniku. v.0se.Z
STANDARD!

stabilni litinovy

STANDARD!

rozmeéry stolu
0od 1100x500 mm az.2650x350 mm

linearni vedenf

nebo kluzné vedeni
STANDARD!

Zakladni prednosti typové rady

litinovy skelet optoelektronické snimace polohy

kiizovy stdl vykonné pohony s krouticim momentem pro efektivni obrabéni
moderni design kabiny stroje New Line vyména nastroju s rychlou 2-polohovou rukou
linearni vedeni ve vSech osach (VC serie) ergonomicky ovladaci panel

kluzné vedeni ve vSech oséach (MVC serie) pIné krytované svody oplachu

4 vedenivoseY (VC 1270 a vyssi)

max. otacky vietena 15 000 min-1

teplotni kompenzace vietena

vyvazovani osy Z

centralni mazani

vysoce kvalitni kulickové Srouby
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Nastaveni nejvyssiho standardu

ATC

Rychld vyména nastrojl vyuziva 2-polohovou ruku,
¢as vymény T-T ndstroj-nastroj 1,5s, v zakladnim
provedeni je zésobnik pro 24 nastrojl.

@0 06 0000060000000 00000000000000 00

.
o
.
.
.
.
.
.

LY
AN

\)

QLI T

LALR)

ROZVADEC S VYMENIKEM TEPLA

Udrzovani pracovni teploty pro spolehlivy provoz
pristroju, regulatoru, ménict a dalsiho vybaveni
rozvadéCe zajistuje standartné na strojich
TBI vyménik tepla, na pfani je mozno dodat
klimatizacni jednotku.
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OLEJOVY SKIMMER

Zaijituje sbér a pfepousténi ztratového oleje,
ktery pronikl ze stroje do chladici soustavy.
Zabranuje tak znecisténi chladici kapaliny.

90 © 0 0 0 0 00 0000000000000 00000000000000 00

CENTRALNI MAZANI
vodicich ploch a kulickovych $roubd, zajistuje
dlouhodobé spolehlivy provoz a zabranuje
moznému poskozeni.

© © 06 000000000000 0000000000000000000000 0 00
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INTEGROVANY VYNASEC TRISEK
zjednodus$uje Gdrzbu stroje a snizuje ¢asové ndroky na nevyrobni ¢asy. Tfisky jsou
vynaseny do pomocného voziku, ktery je soucdsti standartni vybavy stroje.

© © 0 0 0 0 0000000000000 0000000000000 0000000000000 0000 0O
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TLAKOVE CHLAZENI OSOU VRETENA 20 BAR a samostatné
trysky pfivodu vody nebo vzduchu jsou v zékladni konfiguraci
stroje.

VNITRNi OFUKOVANI DUTINY VRETENA stla¢enym vzduchem
pfi vyméné nastroje Cisti dutinu vietena od zbytkd tfisek a
chladici kapaliny

Standartné montovana TEPLOTNi KOMPENZACE VRETENA
zaji$tuje provozni stabilitu pfi vysokém dynamickém zatizeni
a vysokych otackach. S vyloucenim teplotnich deformaci je
zaruCena vy$si presnost a kvalita povrchu obrabénych dilcd.

VRETENO
S pfimym ndhonem dosahuje bezpecné max.
12000 min-1 (15 000 min-1), pfi vysokém zrychleni.

oc-oo-ooc-oo-ooc'oo-oocooo-ooooooooo-oooooc-oo-ooc-oo-ooc-oo-oo

HEIDENHAIN RADIOVE DOTYKOVE SONDY PRO
MERENi OBROBKU A NASTROJU TS 460 s radiovym
prenosem a kolizni ochranou pfindsi prednosti
rychlého a bezpe¢ného vyrovnani dilce na pracovni
plose s naslednym urcenim pocatku obrabéni. Hlavni
rozméry hotového dilce je mozno ovéfit mérenim
sondou a event.presahy doobrobit na jedno upnuti.
Nastrojova sonda TT 460 s radiovym prenosem je
umisténa na snadno odnimatelném magnetickém
stojanku na upinaci plose stolu.

© © 0 0 00000 0000000000000 000000000 0000000000000 00000000 0 e O
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PRENOSNY OVLADAC HR 510
HEIDENHAIN

V' ruénim rezimu umoznuje ovladani
pohybu nastroje pro ucely napolohovani
na dilec, nastaveni pocatku obrabéni,
jednodussi operace obrdbéni a nastaveni
pridavka.
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HEIDENHAIN CNC RIZENi

Nejnoveéjsi generace TNC 620 15" nebo
TNC 640 19" dotykovy monitor, na piani
FANUC 0i MF, SINUMERIK 828D

VNEJSi A VNITRNI R
oSVETLENi LED .

@ e 0000000000000 00000000 00 00

PRENOS DAT
Komunikaéni rozhrani 5xUSB,
TXETHERNET 1000 BASET.

@ e 0000000000000 00000000 00 00
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SPLACHOVANI TRISEK Z

PRACOVNIHO PROSTORU

Intenzivni oplach zajistuje odstranéni tfisek z vany
pracovniho prostoru do prostoru vynasece tfisek
bez zasahu obsluhy. Provedeni TBI vynika kvalitnim
utésnénim proti zatékani kapaliny do stroje a
vytvareni kaluzi.

© 0000600000000 000000000000000 000

K DISPOZICI JSOU ERGONOMICKE PISTOLE
se stlatenym vzduchem a chladici kapalinou.

© 0000060000000 000000000000 00 00
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Nastaveni nejvyssiho standardu

STANDARD NA PRANI

HEIDENHAIN TNC 620 CNC fizeni b

HEIDENHAIN TNC 640 CNC fizeni /FANUC OiMF/SINUMERIK 828D °

rozhrani ERTHERNET + USB L

HR 510 rucni ovladac °

Vrtani zavitd — rigid tapping °

vieteno SK40 DIN 69871-QAN200UH 10kW 12000min-1 ® VC1060/1270

vieteno SK40 DIN 69871-QAN200UH 10kW 15000min-1 ® VC1060/1270

vieteno SK 40 DIN 69871-QAN260MH 15kW 12000min-1 ® VC1060/1270
® \/C1570/MVC1890,

vieteno SK40 DIN 69871-QAN260LH 20kW 12000min-1 2XXX

vieteno SK50 DIN 69871-QAN260LH 20kW 12000min-1 ® MVC 1890/2xxx

ZF prevodovka 6000 min-1 °

chlazeni osou vietena CTS 20 bar °

chlazeni osou vietena CTS 40— 80 bar o

chlazeni vnéjsimi tryskami

ofukovani vietena stlacenym vzduchem

pistole samostatné voda + vzduch

olejovy skimmer

oplachovani tfisek

Clankovy + $roubovy vynasec tisek MVC 1890/2xxx

Clankovy vynaset tfisek VC 1060/1270/1570

vyvaZovani vieteniku

linedrni valivé vedeni VC1060/VC 1270
kluzné vedeni MVC 1890 a vyssi

pfimé odmérovani os absolutni pravitka HEIDENHAIN ®
zasobnik ARM ATC 24 nastroju VC 1060/1270

zasobnik ARM ATC 30 néstroji ® o V1O ® VC 106011270
zasobnik ARM ATC 40 nastroju ® VC/MVC

4 osa CNC pfiprava pro montaz °

4 osa CNC °

chlazeni rozvadéce vyménikem tepla g

chlazeni rozvadéce klimatizaci

TS 460 radiova sonda pro vyrovnani a méreni obrobku

TT 460 radiova sonda pro méfeni nastrojd

navod k programovani a obsluze na USB

schémata el. zapojeni na USB
CE certifikat
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Spolehlivé reseni

VYVAZOVANI 0SY Z

ve standardnim vybaveni , podle typu stroje
v provedeni  mechanické/pneumatické/
hydraulické ~ vyrazné zvySuje presnost
obrdbéni, dynamiku, rychlost a snizuje
dynamické zatizeni mechanickych ¢&asti
stroje.

) © © 6 6000000000000 00000000000000000 0 e

STUL

Souradnicovy stdl serie VC
v osach X a Y. Zatizeni stolu
u nejvy$Sich modeld fady
dosahuje az 4 500 kg. Rozméry
stolu od 1100x500 mm do
2650x850 mm.

e 0000000000000 000000000000 00
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. TUHA, KOMPAKTNi
. A STABILNI LITINOVA
. KONSTRUKCE

T DRAZKY
Zajistuji stabilni
upevnéni obrobku

v pribéhu obrabéni.

KULICKOVE SROUBY, VEDENI A LOZISKA
jsou mazany automaticky z centralniho
systemu mazani.

© © ¢ 0 000 0000000000000 000000000000000000000000000000 o

VEDENI V OSACH

Ve vSech osdch je pouzito tuhé valivvé ve-
deni Sitky 45mm, které umoznuje vyuzit pfi
obrabéni plné zatiZeni stroje pfi zachovani
vysoké dynamiky a dosazeni prfesného po-
lohovani. V ose Y jsou pouzita 4 vedeni (VC
1270 a vyssi) resp. V oséach X a Z jsou 2
vedeni.
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Motor vietena

PRACOVNI OTACKY KROUTiCi MO-
- CYKLUS n MENT M
. > . # 1 500 min-1 10.0 kW 63.7 Nm 250 A
e : S1 11 000 min-1 10.0 kw 8.7 Nm -
- 12 000 min-1 8.0 kW 6.4 Nm -
- - 1500 min-1 12.5 kW 79.8 Nm 29.0A
~ S6-60% 10 000 min-1 12.5 kW 11.9Nm -
200U / 200UH 12 000 min-1 10.0 kw 8.0Nm -
1500 min-1 14.0 kW 89.4Nm 320A
S6-40% 9000 min-1 140 kW 19.1 Nm -
HE'DENHA'N 12 000 min-1 11.0 kW 8.8 Nm -
1500 min-1 17.0 kW 108.6 Nm 370A
S6-25% 7 500 min-1 17.0 kW 21.7Nm -
12 000 min-1 12.0 kW 9.5Nm -
POWER CURVE TORQUE
| ‘ i — 120
£ 1 ‘ Uz =565V Uz = 650V = S 6.25%
T . [ G2n Emo ‘
/ ‘ ~ S 6-40%
14 // 6-40% - S 6-60% \
12 I 6:60%

J

//f ) .
N/ . D
A NI

. S
0 0 i
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 12000 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 12000
n [rem]  =— n [rpm] =

PRACOVNI OTACKY KRoUTICi MO- PROUD

CYKLUS n MENT M |
1500 min-1 127.3Nm 46.0A

. 6 500 min-1 20.0 kW 29.4Nm
10 000 min-1 13.0 KW 12.4Nm -
Q A N : 12,000 min-1 8.0 kW 6.4 Nm -
-.\ 1500 min-1 250 kW 769.2 Nm 560 A
4 S660% 6000 min-1 25.0 kW 39.4Nm -
260'_ / 260LH ° 10000 min-1 16.0 KW 163 Nm -
12 000 min-1 8.0 kW 6.4 Nm -
H EI DEN HAI N 7 500 min-1 30.0 kW 791.0 Nm 65.0A
S6-40% 5500 min-1 30.0 kW 52.1 Nm -
10 000 min-1 17.5 kW 16.7 Nm -
1500 min-1 37.0kW 2365 Nm 790A
S6-25% 5000 min-1 37.0kW 707 Nm -
8000 min-1 24.0 KW 28.6 Nm -
POWER CURVE TORQUE
‘ 50 ‘ + ‘275 ‘
g 45 Uz = 565 V—— Uy = 650 E 250 S625%
& 50 S5
- / ise—z&s% 200 +—s 64‘0% \
175
30 6-40% S 6-60%
W\
25 F‘ 660% [~ ~ e s1 \ \
125
20 / %sw \E o \ \
) \\ 7 \ I~
10 +
) \ 50 \§§
1 25
\
¢ 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 12000 ¢ 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 80‘00 90‘00 10000 11000 12000

n [rpm]  =— n [rpm] =
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4 CNC osa

Otoc¢ny stul je volitelné pfislusenstvi pro obrabéci stroje znacky TBI a umozZiiuje vybavit centrum dal$i 4. osou.

Stoly se vyznaduiji:

« vysoka presnost polohovani,

« moznost pracovat s vy§Sim zatizenim,

« vysoka tuhost konstrukce,

«  pribézné indexovani.

Doporucujeme otoc¢né stoly znacky Kitagawa - modely MR a GT. Model MR se od modelu GT li§i pfedev§im upinaci (brzdnou) silou vyjadienou v
Nm. Pokud obrabite t&7ké obrobky na ,kolébce” (posunuté od osy otaceni), mizete zvolit feSeni GT. Cim déle je obrobek od osy otageni a &im je

TECHNICKA SPECIFIKACE JEDN. MR 160 MR 200 MR 250 MR 320

PRUMER DISKU mm 165 202 250 320
VYSKADISKU mm 140 140 180 225
PRITLACNA SILA Nm 310 350 600 1200
VNITRNI PRUMER  mm 40 45 70 105
PREVOD 1/72 1/90 1/90 1/120
HMOTNOST kg 41 61 85 135
MAXZATIZENI (SVISLE) kg 80 100 125 180
MAX.ZATIZENI (VODOROVNE) kg 160 200 250 350
Typ GT:
TECHNICKA SPECIFIKACE JEDN. GT 200 GT 250 GT 320
PRUMER DISKU mm 200 250 320
VYSKADISKU mm 140 180 225
PRITLACNA SILA Nm 820 1600 2800
VNITRNI PRUMER  mm 45 70 105
PREVOD 1/72 1/90 1/120
HMOTNOST kg 65 87 145
MAX ZATIZENI (SVISLE) kg 100 125 180

MAX ZATIZENI (VODOROVNE) kg 200 250 350
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CNC rizeni

HEEHHAIH THNC 620 -V ZAKLADNIM VYBAVEN{

ZAKLADNi PROVEDENI:

« programovani v dialogu

« programovani DIN-ISO 6025

« pevné cykly programovani

» cykly dotykovych sond HEIDENHAIN

« CGas zpracovani NC bloku 1,5 ms

« 3D barevna grafika

«  CAD prohlize¢

« pocet fizenychos 3+ S

« interpolace max. 4 osy

« nejmensi krok 0,1 pm

« kompenzace pol. odchylek linearni/nelinearni
» kompenzace kvadrantovych $pic¢ek

«  kapacita paméti NC program(i 1.8 GB CFR
« barevnd obrazovka 15"

- plny ovladaci panel v&. panelu stroje

- 1xUSB2.0+4xUSB3,0

- ETHERNET 1000BASE T (1GB)

- RS232/V.24

« TNCremo podpora NC-PC

OPCE NA PRANI:

- 4/5fFizend osa

- 5D interpolace

- technologie obrabéni se 4. osou

«  HSC obrabéni

« Look ahead

- DNC

- DXF konvertor

- nejmensi krok = 0.07 yum /0,00001°
« ACC - kompenzace drnéeni nastroje
« AVD - aktivni potlaceni vibraci

- Kinematic Opt pro 4/5 osy obrabéni

HEIDENHAIN TnC 640

ZAKLADN{ PROVEDENI:

« programovani v dialogu

« programovani DIN-ISO 6025

« pevné cykly programovani

« cykly dotykovych sond HEIDENHAIN
« Cas zpracovani NC bloku 0,5 ms

- 3D barevna grafika

«  CAD prohlize¢

« pocetfizenychos3+S

- interpolace max. 4 osy

« nejmensi krok 0,01 pm /0,000 01°

- look ahead

- kompenzace pol. odchylek linedrni/nelinearni
- kompenzace kvadrantovych $picek
- kapacita paméti NC programd 23 GB SSDR
- barevna obrazovka 19" dotykova

« plny ovladaci panel v¢. panelu stroje
« 1xUSB2.0+4xUSB3,0

- ETHERNET 1000BASE T (1GB)

- RS232/V.24

« TNCremo podpora NC-PC

OPCE NA PRANI:

4/5 fizend osa
5D interpolace
technologie obrabéni se 4. osou
HSC obrabéni

DNC

DXF konvertor

ACC - kompenzace drnéeni nastroje

AFC - adaptivni fizeni posuvu

AVD - aktivni potlaceni vibraci

DCM - kolizni ochrana (4/5 osa)
Kinematic Opt pro 4/5 osy

(s dotykovou sondou TS 460 HEIDENHAIN)
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Komponenty od prednich svétovych vyrobcu

NAME BRAND

Chlazeni vietena

Loziska

Zasobnik nastroju

Servopohony

Pohon vfetena

Bezpecnostni obvody

Pneumatika

Cerpadla

Linearni vedeni

Osazeni rozvadéce

Kulickové Srouby

Vieteno

Koncové spinace

Elektrické konektory

Rotacni privody
Pripojeni stroje

STLAGENY VZDUCH

HABDR

Mlm‘m "s‘!. mNKm ’ m

deta @aGifu

FONRAY gitee

™

CRUNDFOS

HIWIN.

SIEMENS FE :T+N Schneider

HIWIN.

nnnnnnnnnn

{ -DEUBLIN

PRIPOJENI ELEKTRICKE SITE
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Rozmery stroje

PUDORYS
R787
RS03
R228 7/—‘
A
.2 o - f
B
C]
= A
1207
< A >
CELNI POHLED BOCNi POHLED

[ ] C
al = i . ';P
| . . ! LL 128 °9 PP
< A > < B >

ROZMERY JEDN. VC 1060 VvC 1270 VC 1570 MVC 1890 MVC 2090 MVC 2290 MVC 2590
DELKA A mm 2900 3400 4150 4900 5400 5700 6000
SIRKA B mm 2100 2250 2400 3300 3500 3500 3700
WSKA € mm 2800 2800 3233 3600 3600 3600 3600

VySe uvedené rozméry nazahrnuji dopravnik tfisek. Podle pfani zakaznika maze byt stroj vybaven levostrannym nebo pravostran-
nym provedenim vyvodu dopravniku.
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Zakladovy plan
TBIVC 1270 383 383
@ S
) D] [ [
otvory pro kotevnf Srouby
(podle modelu stroje) i
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Snimky jsou informativni a nejsou sou¢asti dokumentace.
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Technicka specifikace

TECHNICKA SPECIFIKACE JEDN.

PRACOVNI ROZSAH

VC 1060

VC 1270

Osa X mm 1000 1200 1500
OsaY mm 600 700 700
OsaZz mm 650 700 700
Rozmér stolu (délka x Sifka) mm 1160x600 1350x700 1650x700
T drazky (pocet x Sifka x roztec) 5x18x100 5x18x100 5x18x100
Max. zatizeni stolu kg 1000 1500 2000
Celo vietena-plocha stolu mm 130-780 130-830 130-830
VRETENO
Hlavni pohon primy nahon primy nahon primy nahon
Nastrojovy drzak typ SK40 (DIN69871) SK40 (DIN69ST1) SK40 (DIN69ST1)
Viykon (S1/S6) kw 1017 1017 20/37
Kroutici moment (S1/S6) Nm 63,7/108,6 63,7/108,6 127,3/2355
Max. otacky min-1 12000 (15000) 12000 (15000) 12000 (15000)
POHONY 0S
X/Y/Z digitalni pohony digitalni pohony digitalnf pohony
Kulickové Srouby mm 40/40/40 40/40/40 50/50/40
Pocet vedeniv X/Y /Z ks 2/2/2 (linedrni) 2/4/2 (linedrni) 2/4/2 (linedrni)
Kroutici moment X/Y/Z + brzda Nm 40/40/72 +43 40/40/72 +43 72/72/72 + 43
POSUVY
Rychloposuv v osach X/Y/Z m/min 36/36/36 36/36/36 36/36/36
ATC - VYMENA NASTROJU
Typ bubnovy zasobnik bubnovy zasobnik bubnovy zasobnik
Pocet ItZzek nastroju ks 24 (30/40) 24 (30/40) 30 (40)
Max. primér nastroje mm 80-150 80-150 80-150
Max. hmotnost nastroje kg 7 7 7
Max. délka nastroje mm 300 300 300
Cas vymény nastroje T-T sec 15 15 15
PRESNOST POLOHOVANi
Presnost polohovani mm +/- 0,005 +/- 0,005 +/- 0,005
Opakované presnost polohovani mm +/- 0,003 +/- 0,003 +/- 0,003
OBJEM CHLADICi NADRZE
Objem I 360 510 560
Pratok I/min 200 200 200
PARAMETRY PRO INSTALACI
Instalovany prikon kVA 35 35 45
Délka mm 2900 (3735) 3400 (4500) 4150 (5314)
Sitka mm 2100 2250 2400
Vyska mm 2800 2800 3233
Hmotnost kg 6800 8200 14000
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MVC 1890 MVC 2090 MVC 2290 MVC 2590
1800 2000 2200 2500
900/1000 900/1000 900/1000 900/1000
900/1000 900/1000 900/1000 900/1000
1950x850 2160x850 2350x850 2650x850
5x22x150 5x22x160 5x22x150 5x22x160
2500 3000 3000 3000
250-1150 260-1150 250-1150 260-1150

remenovy / primy nahon

femenovy / pfimy nahon

remenovy / primy nahon

femenovy / pfimy nahon

SK50 (DIN69871)

SK50 (DIN69871)

SK50 (DIN69871) SK50 (DIN69871)
20/37 20/37 20/37 20/37
127,3/235,5 127,3/235,5 127,3/235,5 127,3/235,5
10000 (6000 przektadnia) 10000 (6000 przektadnia)

10000 (6000 przektadnia)

10000 (6000 przektadnia)

digitalni pohony

digitalni pohony

digitalni pohony digitalni pohony
63/63/63 63/63/63 63/63/63 63/63/63
2/4/2 (Kluzné) 2/4/2 (Kluzné) 2/4/2 (Kluzné) 2/4/2 (Kluzné)
107/107/107 + 70 107/107/107 +70 107/107/107 + 70 107/107/107 +70
15/15/15 15/15/15 15/15/15 15/15/15
bubnovy zasobnik bubnovy zasobnik bubnovy zasobnik bubnovy zasobnik
24 (30/40) 24 (30/40) 24 (30/40) 24 (30/40)
80-150 80-150 80-150 80-150
15 15 15 15
300 300 300 300
15 15 15 15
+/-0,005 +/-0,005 +/-0,005 +/-0,005
+/-0,003 +/-0,003 +/-0,003 +/-0,003
560 650 650 650
200 200 200 200
55 55 55 55
4900 5400 5700 6000
3300 3500 3500 3700
3600 3600 3600 3600
20000 23000 27000 30000

Informace uvedené v tomto dokumentu nejsou nabidkou ve smyslu élanku 66 ani vyzvou k uzavieni smlouvy ve smyslu élanku 77 obchodniho zékona.
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