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O nas

Innovatlon Is creating by human .

effectivecNc

INOVACE VYTVARI CLOVEK! KOMPLEXNI NASAZENI
Dobra FeSeni pichazeji, kdyZ naslouchame Vasim potfebam. Na$im standardem je plné partnerstvi a podpora v kazdé fazi
Proto jsme v oboru CNC stroji povaZovani za lidra, ktery spolupréace.

vytvari feSeni na miru. ) . .
Nabizime nejen vlastni stroj, ale také poradenstvi pfi jeho Za

své postaveni vdécime neustalym zménam smérem do vybéru, servis, dalkovou diagnostiku a nastroje pro optimalizaci budoucnosti

a inovativnimu pristupu k zakaznickym sluzbam. vyroby.

Tyto zmény vSak nejsou podminény pouze tim, co vyzaduje S na8i podporou muzete pocitat i pfi realizaci vyroby,
trh, ale i tim, jaké potfeby spatfujeme konkretné u spolecnosti, poskytujeme software CAD/CAM, pfipravujeme technologie a

se kterymi spolupracujeme. provadime dohled pfi realizaci vyroby nového dilu.

Neustale rozsifujeme trh CNC strojii o nova a efektivni feseni,
ktera zefektivni chod Vaseho podniku.

I@

PRODEJ CNC STROJU
Siroka nabidka CNC obrabécich
. strojl (s pojezdy osy X od 610mm do

I%II Lo 20 000mm), bohaté standardni

) L vybaveni , sklad stroji v Polsku
CNCNASTROJE* N

*
odborné poradenstvi a .
*

fe

KONZULTACE

pohodiné objednavani 24
hodin dennég, 7 dnl v tydnu
prostFednict\{fm platformy on
line shop B2B

SKOLENI

vlastni vyukové centrums
praktickymi  lekcemi na
téma stroje a pracovni
stanice, provadéné

odborniky z praxe

.

.

.
.
3
.
3

FINANCOVANI

-
I

CNCServis  +°

» komplexni projekty pocinaje
‘doporugenim technologie obrabéni ,
pfes konstrukci a vyrobu upinacich
prvka az po robotizaci.

CH

IT RESENI

efektivni CNC , to znamena méné
vyrobnich vypadku, nabizime software,
ktery umozni sledovat pribéh vyroby
dilce v realném case a hlaseni
poruchovych stav( stroje

rychla reakce (vzdaleny servis,
‘reakéni doba do 24 hodin),
zkuseny personal

vybér nejlepsiho zplsobu
financovani v€etné tovarniho
leasingu
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Horizontalni obrabéci
centra

m Obrabéni z vice stran aeobrabéni rozmérnych a Comfortni obsluha stroje se snadnym pfistupem k

komplexnich dilct na jedno upnuti.

m Vysoce efektivni vyroba, s vyuzitim automatické vymeény
palet s Usporou €asu upinani polotovaru a vykladani
hotového dilce mimo pracovni prostor.

m System chlazeni vietena, chlazené kulickove Srouby,
chlazeni nastroje a tuha konstrukce zaru€uji vysokou

opakovanou presnost obrabéni.

Hlavni prednosti fady SH

* téleso stroje ze Sedé litiny

* vyliva vedeni ve vSech osach

* chlazené kuli¢kové Srouby

* oto¢ny stll s indexovanim po 0.001°

* teplotni stabilizace vietena

* centralni mazani

* rychla vyména nastroje s dvouramennou rukou

* plne zakrytovany pracovni prostor

* snadny pristup do pracovniho a nakladaciho prostoru

* moznost konfigurace stroje bez vymeény paleta
oto¢ného stolu

upinaci plose stolu v nakladaci poloze palety mimo
pracovni prostor, moznost vyuziti vrchniho i spodniho
systemu oplachovani tfisek v pracovnim prostoru,
integrovany dopravnik tfisek a ruéni kolecko jsou v
zakladnim provedeni stroje.

Dostupnost nahradnich dilti diky pouziti univerzalnich
technickych feSeni a komponentd prednich svétovych
znacek.
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PIné vybaveni ve standardu stroje

vrtani zavitl bez vyrovnavaci hlavy
rigid tapping system, umoziuje
efektivni zavitovani bez
kompenzacniho drzaku nastrojem
upnutym pfimo do vietena.

VRETENO ve vodorovné poloze je idealnim FeSeni pro
obrabéni rozmérnych dilcl, zajistuje optimalni odvod tfisek z
mista fezu a zamezuje tak ohfevu dilce. Pfesna regulace
otacek vietena a krouticiho momentu zajituje optimalizaci
obrabéni s ohledem na material a geometrii fezného nastroje,
vede k vy$s$i produktivité a kvalité obrabéni.

V zakladnim vybaveni fady je stfedové chlazeni
nastroje (through the tool) s tlakem 30 nebo 50
bar, s papirovym filtrem (podle provedeni stroje).
Tlakové chlazeni naléza uplatnéni v naroénych feznych
procesem s pozadavkem na vysokou efektivitu, kvalitu
a pfesnost.

Ofukovani dutiny vretena slouzi k odstranéni tfisek,
chladici kapaliny a prachu z dutiny vietena a drzaku
nastroje. Vyuziti ofuku stlacenym vzduchem zajistuje
Cistotu kontaktnich ploch dutiny vietena a drzaku
nastroje, ktera je kriticka pro pfesné upnuti nastroje a
stabilitu fezného procesu. Ofuk minimalizuje riziko
znecisténi s moznym nasledkem poskozeni nastroje
nebo vretena.

e ]

integrované triskové hospodarstvi u vodorovnych center zahrnuje dva
$roubové vynasede tfisek a hrablovy dopravnik. Sroubové vynasede trisek
zajistuji rychly transport tfisek, zatimco sbérny hrablovy dopravnik odvadi
tfisky mimo stroj. Integrované tfiskové hospodarstvi zajiStuje automaticky
odvod tfisek v automatickém procesu s minimalizaci manualniho odstrafiovani
tfisek.




VRCHNi A SPODNi SYSTEM OPLACHOVANI
efktivné odstrariuje necistoty z prostoru obrabéni,
zvySuje presnost a kvalitu pracovniho procesu. S
vyuzitim obou zplUsob( oplachu sou¢asné, dosahne
chladici kapalina obtizné pFistupna mista a zajistuje
tak leps$i chlazeni a minimalizuje riziko poskozeni
nastroje.

CHLADICi SYSTEM OBROBKU A NASTROJE (EXTERNI) dodava chladici
kapalinu pfimo do zony fezu, zajistuje tak kromé jiného odvod tepla a snizuje
tfeni. Diky tomuto FeSeni pracuje nastroj za optimalnich podminek, které zvysuji
jeho zivotnost, maji vliv na vySSi presnost obrabéni a dovoluji vyuziti vysSich
feznych parametr(. Intenzivni chlazeni zabrariuje vzniku teplotnich deformaci
obrabéného dilce.

sh serie je stadardné vybavena bubnovym

zasobnikem pro 60 nastrojd, s rychlou a
: pfesnou vyménou nastroji v pribéhu
o ' obrabéni. Rychla vyména snizuje ztratové
Casy a zvySuje efektivitu obrabéni obrabéni,
obzvlasté komplexnich dilcd s narokem na
Castou vyménu nastroje. Kapacita zasobniku
je dulezitd pro osazeni Sirokého sortimentu
osovych nastroju operaci vrtani a zavitovani.
Zastavné rozméry bubnového zasobniku
umoznuji montaz do standardniho
kabinového krytu stroje, bez nutnosti

navvSenirozmerd
HAVYSEeHToZmer-

PRENOSNY OVLADACI PANEL MPG

(RUCNi KOLECKO) vitanym pomocnikem
pfi sefizovani stroje na dilec, doplfiuje tak
komfort CNC fizeni pfimym ovladanim
pohybu os stroje, bez nutnosti programovani.

AUTOMATICKA MAZACI SOUSTAVA dodava
mazivo kliGovym komponentim kinematiky, jako jsou
linearni vedeni a loziska. Vykonna mazaci soustava
zabezpecuje snizeni tfeni a s tim spojené oteplovani
resp. teplotni deformace stroje. Spolehlivé mazani je
zakladnim predpokladem pro dlouhodobou
spolehlivost uzll stroje a presnost obrabéni

CHLAZENiI KULICKOVYCH SROUBU udrzuje stabilni teplotu $roubl a
zamezuje vzniku délkovych teplotnich deformaci. chladici kapalina cirkuje
kolem Sroubu a odvadi teplo generované za provozu. Vysledkem vysSi
opakovatelna presnost a teplotni stabilita stroje, pozadovana predevsSim v
seriové vyrobé soucastek.
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PIné vybaveni ve standardnim provedeni

vybaveni Standard option
Fanuc OimF + manual guidel, 15" dlspLay )

FABUC 31iMB [ ]
SIEMENS 828D/ 840D [

HEIDENHAIN TNC620/ 640
rigid tapping system
MPG (ruéni kolecko )

Vreteno 10 000 min-1 (dIrect-drlve) 1Iso40 / hsK63a

Vieteno 6 000 min-1 (pfevodovka) 1Iso50 / hsK100
Vfeteno 8000min-1 (dlrect-drlve) °
Zvyseny vykon vietena °
Stredové chlazeni-cts 30o0r 50 bar (papirovy filtr)

Automatické mazani

Ofukovani dutiny vietena vzduchem

Chladici soustava dilce anastroje
heldenhaln absolutni linearni snimace polohy ([ ]
60 poloh bubnovy zasobnik nastroju )

80/90/120 poloh fetézovy zasobnik nastrojl °

Klimatizace rozvadéce t °

Filtracni system chladici kapaliny °
Horni oplach °

Spodni oplach P

TFiskové hospodarstvi : 2 x Soubovy vynase€ + 1 hrablovy dopravnik tfisek se sbémym vozikem PY

Vyménik palet ( 2 palety) P

Chlazené kulickové Srouby PY

Otocny stll s indexaci po0,001° P

Paletizace s automatickou vyménou palet PY
Nastrojova sonda PY
Obrobkova sonda

TBI servisni linka

Osvétleni pracovniho prostoru
Automatické vypini stroje
Navod obsluze a programovani

Sada naradi

ce certifikace
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spolehlivé reseni

Vyztuzena litinova konstrukce stojanu s extremni
tuhosti. Specialni konstrukce zamezuje pfenosu kmitt
od fezného procesu do stroje a zaru€uje vysokou
kvalitu povrchu obrabéni a vedeni nastroje .

Styéna plocha mezi stojanem a lozem je specialné
konstruovana v konfiguraci ,,low front, high rear”.
Spole¢né s zebrovanou strukturou vyztuhy odlitku
stojanu dosahuje konstrukce vynikajicich tlumicich
antivibraénich ucinka.

Vyména palet pracuje v automatickém cyklu ovladaném z CNC
nebo z ovladaciho panelu stroje. Jedna paleta je vzdy v
uzavieném pracovnim prostoru, kde probiha proces obrabéni
dilce - tedy v pracovni poloze. Druha paleta je pfipravena k
manipulaci s hotovym dilcem, resp upnuti polotovaru.
Dvoupaletovy system je idealnim feSenim pro maximalni vyuziti
strojniho ¢asu pouze k obrabéni s vylou¢enim ¢asl pro upnuti a p
vyrovnani dilce.. .

Osy X/Y/Z se pohybuji na kvalitnich valivych
vedenich robustni konstrukce, charakterizovanych
nizkym tfenim a plynulym klidnym chodem. Vyhodou je
bezudrzbovy provoz s dlouhodobou Zivotnosti. Udaje
polohy nastroje odméfuji absolutni linearni snimace
HEIDENHAIN s krokem 0,01 um a zvySenou odolnosti
proti znecisténi odpafovanim fezné kapaliny nebo
mechanickym necistotami.Pfesnost snimaca polohy se
promita do presnosti obrabéni

Otoény stal s indexaci po 0.001° je dal$i klicovy komponent
vodorovného obrabéciho centra, ktery ma vliv na presnost obrabéni.
Presnost Uhlového polohovani je zaru€ena feSenim indexace v krocich po
0,001° jak pfi obrabé&ni pod Uhlem, tak i ze &tyF stran. Reeni je vhodné pro
obrabeéni dilct s vysokymi pozadavky na geometrickou pfesnost.
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motor vietena FAN UC

8

1SO40/ HSK63: SH400/ SH500

OLp18i - 8000 rpm 015i -10000 rmp 0L15i -6000 rpm (gear box)
torque Nm power kw torque Nm power kw torque Nm
30 pg 20min 120 30 35 150
40
' 250 s 0 . = e — — 120
—g 210 Iowe 30min. 11kw1500rpm(1) 00 S
15 18 [1B5— — o £ UL G 90
s low Cont. Bkw1500rpmi4) - 12 60 s // ~_ \\\
ﬁ 15 high 30min. Skw8000rpM(2) |- i = s
100 i
95. 5&5; high Cont. 7 5kwB000mM(3 6 13706 . /'/ \ 30
i -B“Enﬁ_ﬁ 2 14 al - 6000 143 f 0"
i - 9 0 1500 LHEIR 0 1500
D 500750, CEDDU 4000 6000 6000 0 2500 5000 7500 10000 0 2000 4000 €000 8000 10000
spindle speed rpm spindle speed rpm spindle speed rpm
ISO50/ HSK100:
SHS500
QL 22i - 8000 rpm QL 22i - 6000 rpm (gear box)
torque Nm power kw torque Nm
300
. 30 720
_T286.5 30min 660
- 250 26 — ____________3Qrf“n_
\67 low 30min. 15kw 1 500rpm cont. 560
high 30min. 15kwE000rpm 225 P 1 ey
Y ! P 200 22 [} cont
2 %‘91 low Cont. 7.5kw1500rpm e i
143.2 high Cont. 11kwB000rpm : I
4 150 15 \\ 360
3 14.3 '
140 100 '
71.625 7.3 IJ £ 180
— 50 k
Bk %&35'81 d ' | \ 41.3
23.875 1500 e 7L
— EEEE P 7 508 0 375 35
0 500750 1500 2000 4000 6000 0 2000 4000 6000

spindle speed rpm spindle speed rpm

ISO50/ HSK100:S H 630/ SH 800/ SH 1000

Ol 15i - 6000 rpm 0L 18i - 6000 rpm QL 22i - 6000 rpm
(gear box) (gear box) (gear box)
20 power kw torque Nm power kw torque Nm power kw torque Nm
85 560 30 600
30n 28 520 u ; 1579
15 [ i by Il o 490 26 _\30"“'” 30min
ol i 22 30min . A t
—, e — e e — |57 | O NS e e e e e (A 22,5 |icon 450
1 ey \ - 390 22 cont
107 > 185 — et — - —==-— ]
cont. 250 14 1 \\ 260 15 300
125 7 130 7.5 > 150
olff ~_ | f ™N 7”\\
234 S~ 35 l 41.3
400 1500 i o lszs 1500 29.4 ol 1430 1500 35
0 2000 4000 €000 0 2000 4000 6000 0 2000 4000 6000

spindle speed rpm spindle speed rpm spindle speed rpm
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HEIDENHAIN

SH 400/ SH500/ SH 630/ SH 800/ SH 1000

QAN 260L / 260Lh
power kw torque Nm
50 t t 275 ‘
A5 Uz = 565 V—— Liz = BE0 Y 250 B
- 225 \
' 56.26% \
a5 f 200 T—5640%
/ )
a0 640 5 6:60% \
/ \ 50 \
25 5 660% s1 \ \
/ \ 5
20 g1 \
/ / \\ 100
' 75
. \\ . \
25 ——|
] (
o Toco 2000 4000 7000 anco 2000 0000 11000 12900 0 0o 2000 30co 4000 5000 6000 7000 BII‘DI‘ 4000 00c0 0on 12000
spindle speed rpm spindle speed rpm
SH 400/ SH 500/ SH 630/ SH 800/ SH 1000
1PH8133
power kw torque Nm
50 3 350
\ 300 \
0 " \
/ (max 250 e
30 = 200 \\
3 \
= 150
™
2 P, (15K N
| L0C ‘-\\
10 o q ' max, B
— 5 ——
Nmax Hr Nifaxd T —_— i e
0 [ ] ] = o
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 8000 10000 11000 12000 Ukl EUNY GO CAEY T GO0 ity SR R by (iR b
spindle speed rpm spindle speed rpm
1PH8135
power kw torque Nm
350
60 M ma
‘ 300
s \
Pmax 250
40 AN \
200
30 N Ms1 \
~N -
150
20 P, (18,5kW) ™~ \ \
1y . NN
o f/ T m— 50 \
N max,Br Nmax1 Nmax2 o s i n
0 M maix, Br — nex2
0
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8OO0 S00O 10000 11000 12000 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 12000

spindle speed rpm spindle speed rpm
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CNC rizeni

POROVNANI CNC RiZENi

parametr FANUC 0iMf SIEMENS 828 D HEIDENHAIN TNC620 HEIDENHAIN TNC640
fizené osy +vieteno max 8+3 max 6 max 5+1 max 5+1
lineami interpolace yes in 4axis in 4 axis (option5) in 4 axis (option5)
kruhova interpolace yes in 2axis in 2 axis (option 3) in 2 axis (option 3)
displaypanel g4/ 10,4/ 15" 104"/ 15" 15.1" tFt 19"

usb / ethernet /

PETE ushb / ethernet/ usb / ethernet/ usb / ethernet/
data communication interface rs232/ pemcla r5232/%%r;ncla (16 15232 15232
dialogové programovani manual guide shopmill 3d dialoghh dialoghh
dIn/lso programovani yes yes yes yes
kartézské/polarni soufadnice, mm/palce
yes yes yes yes
test programu s grafikou yes yes yes yes
paralelni programovani
yes yes yes yes
kompenzace teplotnich
deformaci - opce yes yes yes yes
MPG ruéni kole¢ko yes yes yes yes
cykly obrobkové sondy yes yes yes yes

cykly nastrojové sondy yes yes yes yes
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Vyrobci pouzivanych komponentu

zarizeni vyrobce

o HABOR.
chlazeni vietena

loZiska MOTION & CONTRO m

zasobnik nastroju d et a
X FANUC SIEMENS HEDENHAIN

FANUC SIEMENS [HEIDENHAIN
bezpecnostniprvky BiE
pneumatika FESTD FO"RAV iiﬁﬁ
Cerpadla o

GRUNDFOS

vedent HIWIN.
®
Motion Control and System Technology

rozvadés SIEMENS E ;‘[.N Scl‘él'lEleelgﬁlc’
kulickové $rouby HIWIN.

hydraulika

vieteno

nnnnnnnnnn

aces. OMRON

konektory

rota¢ni pfivod (/ > DE UBLIN )
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rozmeéry stroje
A
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ROZMERY SH400 SH500

SH1000
DELKA A mm 5486 5486 6664 7827 8320
SIRKA b mm 3866 3867 4175 5441 5665

VYSKA C mm 2826 2900 3632 3820 3981




Pracovni prostor

pracovni prostor fady SH je maximalizovany za u¢elem pIného vyuziti prostoru pro obrabéni rozmérnych dilct.

SH 400 SH 500 SH 630 SH 800 SH 1000
a 630 800 1020 1270 1530
b 630 725 850 1050 1250
c 630 725 890 1050 1200
d 50 50 70 50 50
e 130 150 200 230 270
F 400 475 615 800 800
G 750 825 950 1150 1350
H 400 x400 500 x500 630 x630 800 x800 1000 x1000
i 560 630 870 1110 1300
J 1360 1580 2100 2710 2900
K 85 85 90 110 110
L 90 125 140 195 305
M 100 100 125 160 160
f C (z-osastroje) e
| T

b (y-osastroje)

\4

A

d

R
k

§==

>» ‘

A (x-0sa stroje)

“M
A A o o o
e & o e
= LN OR
o e e e
o o e e

o o o o o
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Technicka specifikace

TECHNICKA SPECIFIKACE SH 400 SH 500
PRACOVNI ROZSAH
X mm 630 800
y mm 630 725
z mm 630 725
stal mm 400x400 X 2 pCs. 500x500 X 2 pCs.
t-slots (pocet x $ifka x roztec) 24x16x125 24x16x125
Uhlovy krok deg. 0,001° 0,001°
zatéz stolu kg 500 800
osa vietena-povrch stolu mm 50-680 50-775
Celo vietena-stred stolu mm 130-760 150-875
pocet palet Ks. 2 2
¢as vymeény palet sec. 8 8
VRETENO
pohon vietena direct-drive direct-drive / pfevodovka
drzak nastroje typ 1ISO40 / HSK63 |ISS(§) 5400//|—||—é?<K1%%
primér vietena mm 70 70
motor (51/s6) - Fanuc kw op:tLi?J/r;L ig/é(él(sozéz) op:tLiE:J/: %2/2%1(2'22)
motor (s1/s6)- heidenhain KW 20/37 (QAN260L) 20/37 (QAN260L)
MOOF (Ps/Prar) - SiEMENS kw optic-}r? /387, é}zi);?jsa)é135) optioln5 /f;é}j;?llsa)élss)
otacky vietena rpm 10000 / 12000 10060000(/) 32;0 lfo?(d ®
atc
typ buben / fetéz buben / fetéz
kapacita ks. 60 (80/90/120) 60 (80/90/120)
primérnastroje mm 125 125
hmotnostnastroje kg 20 20
délkanastroje mm 500 500
POSUV
rychloposuv x/y/z m/min 36/36/36 30/30/30
NADRZ CHLAZENI
objem | 600 600
cts stfedové chlazeni bar 30 (50) 30 (50)
General data
instalovany pfikon kva 40 40
délka mm 5486 5486
Sitka mm 3866 3867
vyska mm 2826 2900
hmotnost kg 11500 13500 / 16000
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SH 630

15

SH 800 SH 1000
1020 1270 1530
850 1050 1250
890 1050 1200
630x630 x 2 800x800 x 2 1000x1000 x 2
24x16x125 24x16x160 24x16x160
0,001° 0,001° 0,001°
1200 2000 2000
70-920 50-1100 50-1300
200-1090 230-1280 270-1470
2 2 2
10 12 18
prevodovka / direct-drive prevodovka / direct-drive prevodovka / direct-drive
1SO40 / HSK63

ISO50 / HSK100

1SO40 / HSK63
ISO50 / HSK100

1SO40 / HSK63
ISO50 /HSK100

70/ 100

70/ 100

70/ 100

15/18,5 (a15),
option 22/26 (022)

15/18,5 (a15),
option 22/26 (a22)

15/18,5 (a15),
option 22/26 (a22)

20/37 (QAN260L)

20/37 (QAN260L)

20/37 (QAN260L)

15/37 (1PH8133),
option 18,5/47 (1PH8135)

15/37 (1PH8133),
option 18,5/47 (1PHph8135)

15/37 (1PH8133),
option 18,5/47 (1PH8135)

10000 / 12000dds
6000 prevodovka

buben/ fetéz

10000 / 12000dds
6000 prevodovka

10000 / 12000dds
6000 prevodovka

buben / fetéz buben/ fetez
60 (80/90/120) 60 (80/90/120) 60 (80/90/120)
125 125 125
20 20 20
500 500 500
24/24/24 24/24/24 15/15/12
600 600 600
30 (50) 30 (50) 30 (50)
50 50 50
6664 7827 8320
4175 5441 5665
3632 3820 3981
27000 29000 31000

the information contained in this document does not constitute an offer within the meaning of article 66 and n. of c.c. but an invitation to the conclusion of the agree-

ment within the meaning of article 71 of c.c.
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